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kiinnen also nach dem Abzug e ziehen, ohne 
mit entbliissten gliihenden Wiinden i n  Be- 
riihrung zu kommen. 1st die Destillation 
beendet, so entliisst man den aus Holzkohle 
bestehenden Destillationsriickstand durch 
Offnen der Thiir c und ftillt nach dem Wieder- 
schluss derselben friaches Material durch die 
Magazinthiir d ein. 

Fig. 67 zeigt die entsprechende Vorrich- 
tung mit liegender Retorte. 

W a l z e n p r e s s e  zum E n t w i i s s e r n  und  
P r e s s e n  v o n  Tor f  oder dergl. m i t  e n d -  
l o s e n  F i l t e r t i i c h e r n .  Nach Graf 0. 
S c h w e r i n  und H.  K e r r i n n e s  (D.R.P. 
No. 101 408) sind auf dem einen Filtertuch 
elastische Querleisten (Gummischliiuche), mit 
Stoff bedeckte Federn, Luftkissen oder dergl. 
angeordnet, zum Zweck, das Aufstauen der 
Torfmasse vor den Presswalzen zu verhindern. 

M a s u t u n t e r s u c h u n g .  Nach N. A. 
P e z z o w  (Westm.obtsch. Techno]. 1898, 337) 
zeigt Masut aus Baku 0,896 bis 0,917 sp. G., 
der aus Galizien dagegen 0,903 bis 0,907. 
Der Entflammungspunkt gehiirt rnit zu den 
wichtigsten Eigenschaften des Masuts. Die 
Frage betreffend Feststellung eines obliga- 
torischen Entflammungspunktes fiir Masnt 
ist von dem IX. und X. Congresse der Naphta- 
industriellen im verneinenden Sinne beant- 
wortet worden. Die von der Bakuer Ab- 
theilung der technischen Gesellschaft ge- 
wLhlte Commission, sowie der bekannte 
Naphtaforscher K. J. L i s e n k o  sprachen sich 
dahin Bun, dass ein Masut, dessen Entflam- 
mungspunkt bei 70' liegt, als gefahrloa zu 
bezeichnen ist. Der fiir Heizzwecke ver- 
wendete Masut zeigte im Mittel ein sp. Gew. 
0,904, Maxim. 0,912, Minim. 0,900;.  der 
Entflammungspnnkt lag im Mittel bei 88', 
Maxim. 106', Minim. 77'. DerEntflammungs- 
punkt wurde vornehmlich im M a r t e n s- 
P e n  ski'schen Apparate bestimmt, das spec. 
Gew. bei 1 7  bis 18'. Boeb. 

Unorganiache Stoffe. 
H o c h p r o  c e n t  i g e s C h 1 o r  k a l ium. Nach 

E. J i i n g e r  (D.R.P. No. 102 075) werden die 
Kalirohsalze, insbesondere die chlormagne- 
siumarmen sogen. Sylvinite (Gemenge aus 
Chlorkalium und Chlornatrium) und Hartsalze 
(Gemenge aus Chlorkalium, Chlornatrium, 
Magneeinmaulfat und Spuren von Magnesium- 
chlorid) nach geniigender Zerkleinerung mit 
Mntterlauge erhitzt, die Lauge wird abge- 
zogen und miiglichst schnell unter Riihren 
gekiiblt. Das ausgefallene Salzgemenge wird 
von der Mutterlange getrennt und bildet 

nach dem Trocknen das fertige Product. 
Die Mutterlauge wird zu der niichsten Ope- 
ration in die Liisekessel zuriickgegeben. 
J i i n g e r  fand, dass die Lijslichkeit des Chlor- 
kaliums in gesiittigter Steinsalzlauge, die 
bei 100' etwa 40 Proc. betriigt, bei + 10' 
noch 12,5 Proc., bei Temperaturen von - 10' 
und tiefer nur noch eine ganz geringe ist, 
wiihrend die LiisungsfLhigkeit einer solchen 
Laupe fir  etwa ausgeschiedenes Steinsalz 
bei Temperaturerniedrigung stetig wiichst. 

Es wurden z. B. 1000 k Hartsalz der 
Zusammensetzung : 

Unl6sl. Ruckstand 0,67 Proc. 
Wasser  6,62 
Magnesiumsulfat 27,36 
Magnesiumchlorid 0,54 
Kaliu~iichloritl 16,M\ 
Natriumchlorid 4737 

mit  1660 k Mutterlange (am vorhergehender 
gleicher Operation gewonnen) unter stetem 
Riihren im LBsekessel zum Sieden erhitzt. 
Die heisse Lauge wurde abgezogen und m6g- 
lichst schnell unter Rtihren auf - 10' ab- 
gekiihlt. Das als feines schneeweisses Pulver 
ausfallende Chlorkalium wurde abgeschleu- 
dert  und getrocknet. Die Yutterlauge wurde 
zur niichsten Operation in den Process zuriick- 
gefiihrt. Das Product zeigte ohne Decken 
einen Gehalt von 81,6 Proc. Chlorkalium und 
betrug 192 k ;  Liiseriickstand zeigte ohne 
Decken einen Gehalt von 2,5 Proc. Chlor- 
kalium und betrug 864 k.  

' G o  n t a c  t k iir p e r  fiir k a t a l y t i s c h e  
P rocesse .  Die A c t i e n g e s e l l s c h a f t  fiir 
Z i n k i n d u s t r i e  vorm. G r i l l o  und M. 
S c h r 6 d e r (D.R.P. No. 102 244) benutzen 
statt der bisherigen festen Unterlage (Asbest 
u. dgl.) liisliche Salze der Alkalien, alkalischen 
Erden, Erden und der Metalle, welche zur 
Herstellung der Contactmasse in ihrer wiisse- 
rigen Liisung mit der Liisung des fein zu 
vertheilenden Platinsalzes gemischt werden. 
Das Gemisch der Liisungen wird sodann ein- 
gedampft und die sich abscheidenden Salz- 
krusten getrocknet und zu anniihernd gleich- 
miissiger Korngrbsse zerkleinert. Das hier- 
bei abfallende Pulver wird von Nenem in 
Wasser geltist und wie zuvor behandelt, bis 
siimmtliches Material in eine angemessene 
Stiick- oder Kornform iibergefiihrt, ist. 

Dieses Material ist direct zur Einfiillung 
in die zur Ausfiihrung des Contactprocesses 
dienenden Cylinder oder sonstigen Apparate 
geeignet. Die Abscheiduog des metallischen 
Platins i n  feinster Vertheilung zwischen den 
Moleciilen der ale Triiger des Platins dienen- 
den Salze erfolgt von selbst bei der Er- 
hitzung bez. bei Einleitung des Contact- 
processes. 



___ __ 
Die a h  Triiger des fein vertheilten Platins 

dienenden Salze bleiben nur dann beim Con- 
tactprocess unveriindert , wenn sie entweder 
bestiindige Sulfate sind, oder aber eine Siiure 
enthalten, welche, wie z. B. Phosphorsiiure, 
bei -schwacher Gliihhitze stiirker ist  als die 
sich beim Procese bildende Schwefe le i iure .  
Andere Salze, wie z. B. Chloride oder Car- 
bonate, werden bei Beginn des Processes 
unter Entwickelung ihrer Siiure zuniichst in 
Sulfate iibergehen. D a  dies meist unter 
Veriinderung des Gefiiges bez. Beeintriichti- 
gung des festes Zusammenhanges der ein- 
zelnen Stacke vor sich geht, so ist  es rath- 
Sam, von Anfang an bestiindige Salze zu 
nehmen. 

Es ist selbstverstiindlich, dass man an 
Stelle der einfacben Salze auch Gemieche 
derselben oder Doppelsalze, wie z. B. Alaun, 
anwenden kann. Auch an Stelle des Platins 
kiinnen andere Metalle der Platingruppe an- 
gewendet werden, welche jedoch ihrer grossen 
Seltenbeit wegen fir die Praxis weniger in 
Betracht kommen. 

Die tecbnischen Vortheile dieser neuen 
Contactmasee sollen nicht nur in der ein- 
fachen Herstellungsweise bestehen, sondern 
auch in ihrer vorziiglichen Wirksamkeit. 
Das Platin befindet sich in ausserordentlich 
feiner Vertheilung und scheint im Innern 
der Stiicke nicht minder zu r  Wirkung zu 
kommen, wie in den iiusseren Schichten. E s  
diirfte dies auf die grosse Porositiit zuriick- 
zufiihren sein, welche durch das Entweichen 
des Krystallwassers hervorgerufen wurde. 
Ein weiterer Vortheil besteht darin , dass 
diese Contactmasse ausserordentlich leicht 
regenerirbar ist ,  was namentlich dann von 
Werth ist, wenn man die gewiihnlichen Ri i s t -  
g a s e  von  S c h w e f e l e r z e n  fiir den Contact- 
process benutzt. Da diese Rijstgase auch 
bei sorgfiiltiger Reinigung immer noch Spuren 
von Flugstaub enthalten, so werden sich die 
Contactk6rper im Laufe der Zeit mit schwer 
durchdringlichen Schichten iiberziehen, welche 
ihre Wirksamkeit beeintricbtigen. Zur Frei- 
legung der Oberfliiche hat man alsdann n u r  
n6thig, die Contactkijrper wieder rnit Wasser 
anzurahren und die sich bildende SalzlBsung 
einzudampfen. Der Flugataub wird hierdurch 
in der ganzen Masse vertheilt und kann 
dann die Durcbliissigkeit der Oberfliiche nicht 
mehr beeintriichtigen. Schliesslich ist  der- 
selbe nach Aualiisen des als Triiger dienen- 
den Salzes such leicht vom Platin zu trennen. 
Man hat nur niithig, den von der Salzliisung 
getrennten Schlamm mit conc. Salzsiiure zu 
kochen, wobei die Bestandtheile des Flug- 
staubes in Lijsung gehen, wiibrend das 
Platinschwarz rein zuriickbleibt. 
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C h l o r s i l b e r r i i c k s t i i n d e  u. dgl. 
3alogensilber versetzt man nach L. Van  ino' 
D.R.P. No. 102003) mit Natronlauge und  
?ormaldehyd. Sofort beginnt die Reduction 
ind ist  in weniqen Minuten quantitativ voll- 
mdet. 

Farbstoffe. 
E i n f i i h r u n g  von  A m i n r e s t e n  i n  Ni-  

; r o o x p  a n  t h r a c  h i nons ul fos i iuren  nach 
F a r b e n f a b r i k e n  vorm. Fr. B a y e r  & Co. 
1D.R.P. No. 101 805.) 

Putentanspruch: Neuerung in dem Verfahren 
les Patentes No. 89 090 (Zus. zu Pat. 86 150), 
larin bestehend, dass man das daselbst verwendete 
?- Dinitroanthrarnfin hicr durch p-Dinitroanthra- 
rufin und  p - Dinitrochrysazindisulfoslure ersetzt 
ind demgemh diese Substanzon rnit primsren 
Amincn dcr Bcnzolreihe in Reaction bringt. 

Beispiel: 6 k p -dinitroanthrarufindisul- 
Fosaures Natrium werden mit einer L6sung 
oon 50 k Anilin und 32 k Eisessig und 
25 k Wasser 12 Stunden auf dem Wasser- 
bade erwiirmt. Die Masse fiirbt sich bald 
blau und es scheiden sich hiibsche Krystalle 
einee Farbstoffes, der mit A bezeichnet sei, 
ab. Nach beendigter Reaction und Erkalten- 
lassen des Reactionsproductes werden die 
Krystalle abgesaugt; beim Eingiessen der 
Mutterlauge in  iiberscbiissige verdiinnte Salz- 
siiure scheidet sich ein zweiter Farbstoff B 
BUS. Aus der Mutterlauge von B endlich 
kann durch Aussalzen mit Chlorkalium ein 
dritter, in geringer Menge entstehender Farb- 
stoff C gewonnen werden. 

FarbstoffA: DunkelviolettblaueKrystalle, 
in kaltem Wasser fast unltielich, etwae 
leichter 16elich in heissem Wasser rnit in- 
digoblauer Farbe, welche auf Zusatz von 
Natronlnuge in oliv-grun umschliigt. Die 
Lijsung in conc. Schwefelsiiure i s t  gelb; die 
Farbe geht beim Stehen langeam durch Roth 
in Blau fiber. Vie1 rascher erfolgt der 
Farbenumschlag beim Erwiirmen. Fiirbt un- 
gebeizte Wolle in saurem Bade in  blauen 
Niiancen. 

Farbstoff B: Wie oben erhalten, stellt 
er  einen dunkelblauen Niederschlag dar, 
der in kaltem Wasser schwer, in heissem 
Wasser leichter rnit griinblauer Farbe 1%- 
lich ist, welche durch Alkalien in Gran 
nmschliigt. Die Liisung in concentrirter 
Schwefelsiiure ist  ebenfalls gelb, wird aber 
beim Erwiirmen wenig veriindert - wahr- 
scheinlich in Folge einer geringen Beimen- 
gung des Farbstoffes A. Fiirbt ungebeizte 
Wolle in  saurem Bade in blaugriinen Niian- 
cen an. 

Der in geringer Menge entstehende Farb- 
stoff C ist i n  Wasaer mit rein blauer Farbe 


